9/ 2017

ADL2, ADL 3

navod pro obsluhu




Cislicova indikace ADL

- fechnické Udaje

- predni panel

- zadni panely

funkce Cislicove indikace

pevné definované funkce

- funkce Zobrazeni pomocného displeje

- funkce SET (prednastaveni hodnoty polohového Udaje)
- funkce REF (referovani souradnice)

- funkce NUL (nulovéni polohového Udaje)

- funkce ABS (ndvrat do absolutni hodnoty)
- funkce HOLD ( ,zmrazeni* Udaje na displeji)
- funkce d/r (prepindni diametr/radius)

- funkce SHF (volba Cisla pocatku)

- funkce TOOL (volba Cisla ndstroje)

- funkce FO (vypocet roztecné kruznice)

- funkce F1 (vypocet rastru bodd )

- funkce F2 (méfeni parametrd kruznice)

- funkce F3 (méfeni parametrd dvou primek)
konstanty jedné souradnice

- konstanta typ méreni

- konstanta pozice desetinné teCky

- konstanta prepoctova

- konstanta zmény sméru Citani

- konstanta zobrazeni 0/5

- konstanta zpUsobu reference

- konstanta posunuti pocatku

- konstanta zap / vyp meze M 1

- konstanta pozice meze M 1

- konstanta hodnoty meze M1

- konstanta zap / vyp meze M 2

0 00 N o o0 o0 o0 o0 b~ b

N DN DN N N N N NN N N DN = = = @ = = o o o o -
N o0 o0 00 W W N = = O WM N 0o wW = = O o o o



- konstanta pozice meze M 2 27

- konstanta hodnoty meze M 2 28

- konstanta zap / vyp nelinedrni korekce 28

- kddovany snimac konstanta 1 29

- kédovany snimac konstanta 2 29
gobdnikonsanty 2

- zobrazovaneé jednotky metr/inch 31

- nastaveni méficiho dotyku 31

- konstanta zap/vyp korekce nastroje ( TOOL ) 32

- konstanta citlivosti pohybu nastroje 33

- nastaveni hesla 33
konstanty proveriADL se séifanovosoy 34

- nastaveni funkce souctove souradnice 35

- konstanta prepoctovd 35

- konstanta zmény sméru Citdni 36

- konstanta zpUsobu reference 36

- konstanta posunuti pocatku 37

- kédovany snimac konstanta 1 37

- kédovany snimac konstanta 2

- editace tabulky ndstroj0

- editace tabulky nelinedrnich korekci

- fixni rozte& korek&nich bodt
- ,,Go mode* nelinedrnich korekci

- ,Test mode" nelinedrnich korekci

o Hh bHh b
o 0w 0 o




- konektor ,,X“, ,Y", ,Z" a ,,W*" 55
- konektor ,,VYSTUPY* 55
- konektor ,,VSTUPY* 56
provomitechnické podminky &
- obecné podminky pro instalaci pristroje ADL 57
- technické Udaje vstupU pro inkrementdini snimace 58
- technické Udaje digitdinich vstupU a reléovych vystupU 58
- fechnické Udaje sbérnice RS 232 58

Gislicova indikace ADL

Je uréena pro vyhodnocovdani a zobrazovani 0dajd z inkrementdinich snimacd. Umozriuje
pripojeni az tyf inkrementdlnich snimadd, protoze Ize zobrazovat na jednom displeji
matematicky slouc¢ené Udaje ze dvou inkrementdlnich snimacd.

Udaje z inkrementdalnich snima&d se zobrazuji na dvou osmimistnych sedmisegmentovych
displejich — ADL 2, resp. na tfech osmimistnych sedmisegmentovych displejich — ADL 3.

- technické Udaje

napdjeci napéti / 90 az 250V st.

prikon / max. 5 VA (bez piipojenych snimacu)

skladovaci teplota / -10°C az +50°C

rozméry / 286 x 172 x 122 mm

pocet soufadnic / 2, 3, (4)

jednotka zobrazeni / nastavitelnd

vystupni signdly ze snimacl / RS 422, TTL



- predni panel cislicové indikace ADL
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- zadni panel Cislicové indikace ADL s konektory CAN 15

- zadni panel &islicové indikace ADL s konektory VS / CONTACT



funkce Cislicové indikace ADL

Funkce ovlddané kldvesnici jsou bud pevné definované a pfimo pfistupné uzivateli —
tlacitka :

(Y (5 B Y P B B B Y &Y B B

a nebo funkce uréené k nastaveni programovych a zobrazovacich konstant, rozdélené na
konstanty pro jednotlivé soufadnice a na konstanty spolecné. Viechny zdpisy do paméti
pfistroje Ize zablokovat vliozenim hesla — kapitola ,,globdIni konstanty*.

pevné definované funkce

Ddle popisované pevné definované funkce volime pro viechny soufadnice, pficemz funkce
NUL, REF, ABS, HOLD a d/r mUzeme volit i pro jednu soufadnici. Funkci SET mUzeme volit pouze
pro jednu soufadnici. Pokud chceme uvedené funkce volit pouze pro jednu, zvolenou osu
postupujeme ndsledujicim zpUsobem :

. . . , . . . X C e . .
Stiskneme tlacitko pozadované soufadnice, napr. , humericky displej LED navolené
soufadnice X se rozblikd a na komunika&nim, alfanumerickém displeji LCD se zobrazi ndpis :

Nyni mUzeme volit jednu z vyse uvedenych funkci.

Pozn.: vSechny volby miZzeme kdykoli /bez nasledkl/ zrusit stiskem tlaéitka @ .

- funkce zobrazeni pomocného displeje ... prepina &tyfi typy zobrazovéni na
komunika&nim displeji LCD stiskem tlacitka ( stiskem tlacitka se zobrazeni cyklicky méni)

Pozn.: Podminkou funkce je vypnutd korekce ndstroje.
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- zobrazeni 0 (z&kladni stav po zapnuti) :

SHF=0 ...Cislo pracovniho soufadného systému =0
metr (inch)  ...zobrazeni v mm (palcich)
- zobrazeni1:

M1 ...stav mezi M1 pro jednotlivé soufadnice
M2 ...stav mezi M2 pro jednotlivé soufadnice
0 = neprekrocena ; 1 = prekrocena

- zobrazeni2:

IX, 1Y, IZ,IW ...stav ext. vstupU INO - IN3 = log 1
MD ...stav ext. vstupu dotykové sondy
HG ...stav ext. vstupu externiho nulovani

- zobrazeni 3:

- s > . Qv
V tomto rezimu Ize kurzorovymi tlacCitky a meénit kontrast komunikacniho LCD
displeje. Stiskem tlacitka je zvoleny stav ulozen do trvalé paméti Cislicové indikace ADL.

- zobrazeni 4 :

V tomto rezimu Ize kurzorovymi tlacitky a menit kontrast komunikacniho LED
displeje. Stiskem tlacitka je zvoleny stav ulozen do trvalé paméti Cislicové indikace ADL.



- funkce SET je ur¢ena pro prednastaveni hodnot na numerickych displejich LED

Zvolime soufadnici, ve které chceme prednastavit nebo zkontrolovat pfedchozi nastavenou
hodnotu.

Stiskneme tlacitko pozadované soufadnice, napr. , numericky displej LED navolené
soufadnice X se rozblikd a na komunika&nim displeiji LCD se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci

pro souradnici X

Volime funkci SET tlacitkem a na numerickém displeji LED pozadované soufadnice se
zobrazi pfedchozi navolend hodnota, pricemsz se rozblikd posledni fadd této hodnoty a
komunikacni displej LCD zobrazi ndpis :

rozsah:+-9999999
ENT=Ano ESC=zpet

Nyni mdzeme predchozi navolenou hodnotu soufadnice bud potvrdit tlacitkem , nebo
nastavit jinou hodnotu pro prednastavenou soufadnici X. Nové nastaveni hodnoty provddime
pomoci tlacitek :

) £ () (9 0 ) ) ) B9 ) () ()

Tlacitko umoznuje mazdni hodnoty, tlacitkem @] potvrdime navolenou hodnotu.

Protoze je v paméti Cislicové indikace ADL ulozena posledni prednastavend hodnota, mizeme
vyuzit této skute&nosti pfi préci v ,fetizkové mife". Najedeme na prvni bod a provedeme
operaci, pomoci funkce SET nastavime hodnotu daldiho bodu, provedeme ndjezd na hodnotu O

a opét provedeme operaci. Navolime pozadovanou osu napr.: tlacitkem E] , potom
stiskneme tlacitko - na numerickém displeji LED se zobrazi posledné nastavend hodnota
soufadnice, tlacitkem tuto hodnotu potvrdime, ,,najedeme” na 0 atd.

Pozn.1: Navrat do puvodnimu tvaru zobrazovéni Udaje je moziny pouze pouZitim funkce ABS.
Pozn.2: PouZitim funkce SET zru§ime nastaveny referenéni bod, bliké dioda ,,REF*.

Pozn.3: Pokud nebylo zreferovdno, LED ndpis ,,REF* neblikd, je stdle zhasnut.

- funkce REF vyvold pozadavek na nastaveni referencéniho bodu

Mdme moznost provést nastaveni referenénino bodu tfremi rdznymi zpUsoby, v kombinaci
s nastavenim konstanty — zpUsob reference /viz kapitola ,,Konstanty jedné soufadnice*/.

Pfi volbé nastaveni referencniho bodu v jedné soufadnici postupujeme tak, ze zvolime

pozadovanou soufadnici /napt.: X/ stisknutim tlacitka , pokracujeme tlacitkem . na
komunikacnim displeji LCD se zobrazi ndpis :
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Referovat X ?
ENT NUL SET ESC

Pokud pozadujeme nastaveni referencniho bodu ve viech soufadnicich, stiskneme pouze
tlacitko . na komunika&nim displeji LCD se zobrazi ndpis :

? Referovat XYZ ?

ENT NUL  SET ESC

Zvolime-li ENT tlacitkem , pozadujeme ndjezd na referencni znacku inkrementdinino
snimace. Po ndjezdu na referencni znacku prestane blikat displej zvolené soufadnice a rozsviti se
dioda LED s ndpisem ,,REF*. K Udaiji o poloze referencniho bodu se pricte nastavend hodnota

konstanty — posunuti pocdatku. Tlacitko @ tuto funkci rusi.

Pozn.: Pokud je konstanta — zpUsob reference nastavena na hodnotu OFF , bude v okamiiku

potvrzeni Haéitkem zvolend soufadnice v pomysiném referenénim bodé a pricte
se nastavend hodnota konstanty — posunuti poéatku.

Zvolime-li NUL tlacitkem . hodnota displeje zvolené souradnice se nastavina nulu a tento

bod se povazuje za referenéni bod odmérovaciho systému — nastavend hodnota konstanty
- posunuti po&datku neovlivni Udaj. Dioda LED s n&pisem ,,REF* se rozsviti.

Zvolime-li SET tlacitkem . hodnota displeje zvolené souradnice se nastavi na aktudini
hodnotu displeje a tento bod se povazuje za referencni bod odmérovaciho systému

- nastavend hodnota konstanty - posunuti pocdtku neovlivni Uda;.

Dioda LED s n&pisem ,,REF se rozsviti.

- funkce NUL je uréena pro nulovdni hodnot na numerickych displejich LED

Pfi volbé nulovdni v jedné soufadnici postupujeme tak, ze zvolime pozadovanou soufadnici

/napr.: X/ stisknutim tlacitka . pokracujeme flacitkem ., na komunikacnim displeji
LCD se zobrazi ndpis :

Nulovat X ?
ENT=Ano ESC=Zpét

Pokud pozadujeme nulovani ve viech souradnicich, stiskneme pouze tlacitko ,
na komunika&nim displeiji LCD se zobrazi ndpis :

Nulovat XYZ ?
ENT=Ano ESC=Ipét

Tlacitkem @] potvrzujeme nulovani, tlacitkem @ nulovani rusime.
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Nulovat jednu soufadnici Ize rovnéz dvojitym stiskem tlacitka [+] / [+] , [+] /.

Pozn.: Pouzijeme-li funkci NUL, nebude jiZ ddle platit poloha ndjezd na referenéni bod
/zobrazovany Udaj neodpovidd absolutni poloze/- Dioda LED s ndpisem ,,REF*
signalizuje blikanim.

- funkce ABS ... je urena pro navrat z piirdstkové do absolutni miry a naopak

Funkce ABS ndm umozniuje ndvrat z prirGstkové do absolutni miry v prfipadé, Zze Udaje byly
zménény funkci SET , resp. funkci NUL a naopak. Pokud odmérujeme v prirGstkové mire, dioda
LED s n&pisem ,,REF* blikd, pfi odmérfovdni v absolutni mife sviti trvale.

Pozn.: Pro spravnou funkci je nutné nejprve provést ndjezd na referenéni bod.

Pfi volbé funkce ABS pro jednu soufadnici postupujeme tak, Ze zvolime pozadovanou soufadnici
/napf.: X/ stisknutim tlacitka , pokracujeme tlacitkem .

. S ABS A . N . e
Stiskneme-li tlaCitko ez navoleni souradnice, vsechny soufadnice se prepnou do méreni
AB

v opacné mife, nez byly nastaveny pred stiskem tlacitka |“e

- funkce HOLD je uréena pro ,zmrazeni* zobrazovanych Udaj0 na displei

Pri volbé funkce HOLD pro jednu soufadnici postupujeme tak, ze zvolime pozadovanou
souradnici /napr.: X/ stisknutim tlacitka E] . pokracujeme tlacitkem .

Stiskneme-li tlacitko bez navoleni soufadnice, ,zmrazime" Udaje pro viechny soufadnice.
Volba funkce HOLD je indikovdna rozsvicenim diody LED /viz. obr. pfedni panel ADL, oznaceni
dp HOLD/. Aktivace funkce HOLD nemd zadny viiv na ostatni funkce, pouze se aktudiné
neprepisuje zména polohy.

Pozn.: Ovladdni funkce HOLD nelze libovolné kombinovat s funkci méficiho dotyku.

- funkce d/r ... je uréena pro prepindni Gdajd do tvaru diametr / rédius
a pUleni hodnoty na displeji

Pri volbé funkce d/r pro jednu soufadnici postupujeme tak, Ze zvolime pozadovanou souradnici
. . , . . . » di
/napr.: X/ stisknutim tlaCitka , pokraCujeme flaCitkem .

. s dir , < . e TR < .
Stiskneme-li tlaCitko ez navoleni souradnice, prepindme udaje vsech soufadnic.

Dalsim stisknutim tlacitka vracime Udaje zpét do tvaru radius.
Volba funkce d/r je indikovdna rozsvicenim diody LED s ndpisem ,,DIA“.

Pozn.: Funkce d/r musi byt pro pfislusnou soufadnici navolena konstantou — typ méreni.

PUleni hodnoty na displeji Ize provddét pouze u soufadnice, kterd nema v konstanté - typ méreni
navolenu funkci ,,dia/rad".
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Zvolime pozadovanou soufadnici /napr.: X/ stisknutim tlacitka , pokracujeme tlacitkem

d/ . .. . . . .
, dioda LED s ndpisem ,REF*” blikd ( nezobrazuje se pokud neni zreferovano).

Pozn.1: Navrat do puvodnimu tvaru zobrazovéni Udaje je moziny pouze pouZitim funkce ABS.

Pozn.2: Pokud nebylo zreferovdno LED napis ,,REF* neblikd, je stdle zhasnut.

- funkce SHF ... je ur¢ena pro prepindni Udaje o po&atku soufadnic na displesji
Cislo pocatku funkce SHF mize nabyvat hodnoty 0 az 99.

Pozn.: Vice informaci v popisu prdce s poédtky na str. 49 tohoto ndvodu.

- funkce TOOL ... je urcena pro zapnuti/vypnuti korekce ndstroje
Cislo nastroje mdze nabyvat hodnoty 0 a7 99.

Pozn.: Vice informaci v popisu , korekce ndstroje“ na str. 40 tohoto ndvodu.

- funkce FCE ... umozriuje volbu funkci FO, F1, F2 a F3

Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci
FO - F3 PROG

- funkce FO je uréena pro vypocet dér na roztecné kruznici ( vyseci)

Pro vypocet polohy dér na rozte&né kruznici musime postupné zadat stfed rozte&né kruznice
(soufadnice X a Y), radius roztecné kruznice (soufadnice X), Uhel (mezi spojnici sttedu roztecné
kruznice s 1. dirou a kladnym smérem soufadnice X), Uhel mezi prvni a posledni dirou a pocet
dér na rozte&né kruznici (2 az 99 dér). Vypoctend data ukldddme do paméti Cislicové indikace
ADL. Do paméti pfistroje Ize ulozit 10 dat roztecnych kruznic ( Cisla dat0az 9 ).

Pozn.: Funkce FO je aktivni pouze v roviné soufadnic X a Y.

Pozn.: Pii zadévani a v prUbéhu vykondvéni funkce FO neni mozné vyuiit funkci SHF.

Pozn.: jedna rozteénd kruznice mize obsahovat maximdéiné 99 dér.

Pfi zaddvdni a vypoctu rozteéné kruznice postupujeme takto :
Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci
FO - F3 PROG
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Ddle volime flacitko . na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zaddme cislo kruznice a stiskneme , na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Na polohovém displeiji se zobrazi stted kruznice z paméti pfistroje.

Stiskem tlacitka ( ) mbzeme ruéné vlozit polohu stfedu kruznice. Stiskem

se aktivuje zobrazeni polohy na displeji — stfed kruznice mdZzeme najet strojem. Data ulozime

stiskem .Pfed volbou potvrzeni z&pisu dat tlacitkem si musime uvédomit, Ze budou
pro z4apis pouzita pravé zobrazovand data na displeji. Pokud nebudou vyhovovat, musime
zadat novd data.

Na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

o xr =] (ouT . C e S Lo
Kurzorovymi tlacCitky Ize listovat mezi dalsimi parametry rozteCné kruznice :

PocCet dérroztecné kruznice

Uhel mezi prvnim bodem kruznice a kladnym smérem osy X ( proti smé&ru hodinovych rugicek )

Uhel mezi prvnim a poslednim bodem rozte&né kruznice. Pokud je tento Uhel 0 nebo 360 stupfid,
pak je vypocet proveden pro plny kruh - 360 stupnd. Pokud je hodnota tohoto Uhlu mensi nez
360 stupnu vypocet se provede pro kruhovou vysed.

Tyto &tyfi polozky zobrazuji hodnoty nactené z paméti pristroje ( viz zaddni Cisla kruznice ).
( Pokud je toto prvni zaddni &isla kruznice jsou tato data nulovd )

Zména hodnoty jednotlivych polozek se provede stiskem , VloZime pozadovanou hodnotu

. o xs =) (ouT . v,
a stiskneme . Kurzorovymi tlacitky Ize nalistovat dalsi parametr a

prohlédnout si jeho hodnotu nebo jej stejnym postupem zménit.
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Pozn.: Ciselnd hodnota Uhlu se zaddvd v desetinném tvaru nikoli ve tvaru stupné, minuty, vtefiny
- desetinnd &édast Uhlového Udaje je dédna poétem zobrazovanych desetinnych mist.

Po zaddani viech parametrd stiskneme .

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Prepsat/ulozit ??
ESC=Ne ENT=Ano

Pokud stiskneme @] prepisi se parametry roztecné kruznice aktudinimi hodnotami a uloZi se

do permanentni paméti pfistroje. Pokud stiskneme @ parametry kruznice se do permanentni
pameéti neuloZi. V obou pfipadech pokracuje vypocet s aktudinimi daty.

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Kruznice bod: XX
Kurzor ESC

Na displejich soufadnic X a Y mdme zobrazenou vzddlenost od bodu €. XX rozte€né kruznice.
Nyni najedeme strojem tak, aby na displejich soufadnic X a Y byla zobrazena hodnota 0,000 a
tim jsme dosahli pozice bodu &.1.

Hodnoty soufadnic X a 'Y pro dalsi bod se zobrazi po stisknuti tlacitka .

Ukonc&eni funkce rozte€né kruznice FO provedeme stisknutim flacitka @ .

Pozn.: KaZdy dalsi bod rozteéné kruzZnice je vidy proti sméru pohybu hodinovych ruéi¢ek .

- funkce F1 je uréena pro vypocet rastru dér (bodu)

Pro vypocet rastru dér musime postupné zadat polohu prvni diry (soufadnice X a Y), rozteC dér
v fadku (vzddlenost mezi dirami ), pocet dér v jednom fadku, Uhel mezi osou fadku a kladnym
smérem soufadnice X, rozteC ( vzddlenost ) mezi fadami dér a pocCet fad rastru. Data rastru Ize
uloZit do permanentni paméti. Do paméti pristroje Ize uloZit 10 dat rdznych rastrd

( Cisla dat 0 az 9).

Pozn.: Funkce F1 je aktivni pouze v roviné soufadnic X a Y.
Pozn.: Pii zadévani a v prbéhu vykondvani funkce F1 neni mozné vyuiit funkci SHF.
Pozn.: Jeden rastr bodU mize obsahovat maximadlné 99 dér.

Pfi zaddvani a vypoctu rastru dér postupujeme takto :
Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci
FO - F3 PROG

Ddle volime tlacitko ., na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :
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Zaddme Cislo kruznice a stiskneme @] ., ha komunika¢nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Na polohovém displeiji se zobrazi pozice 1. diry rastru z paméti pfistroje.

. v o ‘s . . SET
Stiskem tlacCitka ( ) muzeme ruCné vlozit polohu 1.diry rastru. Stiskem se

aktivuje zobrazeni polohy na displeji — 1. diru rastru mizeme najet strojem. Data uloZime a na

dalsi fazi zadavani prejdeme stiskem @] .Pfed volbou potvrzeni zapisu dat tlacitkem @] Si

musime uvédomit, Zze budou pro zdpis pouzita praveé zobrazovand data na displeji. pokud
nebudou vyhovovat, musime zadat novd data.

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Rozte€ mezi dirami v fadé.
ST =] (ouT . e “
Kurzorovymi tlacitky Ize listovat mezi dalsimi parametry rastru der :

Pocet dér v jedné fadé rastru

Uhel mezi kladnym smérem osy X a prvni dirou rastru ( proti sméru hodinovych ru&icek )

Rozte¢ mezi fadami (vzddlenost mezi fadami).

Pocet fad dér v rastru. Hodnota musi byt vétsi nebo rovna 1. ( pfi hodnoté 1 se jednd o rastr
s jednou fadou bodU ).

Téchto pét polozek zobrazuje hodnoty nactené z paméti pristroje. Pokud zad&dvdame rastr
poprvé jsou viechny hodnoty nastaveny na 0.
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Zména hodnoty jednotlivych polozek se provede stiskem ﬂ , VloZime pozadovanou

hodnotu a stiskneme @] . Kurzorovymi tlacitky Ize nalistovat dalsi parametr a

prohlédnout si jeho hodnotu nebo jej stejnym postupem zménit.

Pozn.: Ciselnd hodnota Ghlu se zaddvd v desetinném tvaru nikoli ve tvaru stupné, minuty, viefiny

Po zaddni viech parametrd stiskneme @] .

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Prepsat/ulozit ??
ESC=Ne ENT=Ano

Pokud stiskneme prepisi se parametry rastru bodd v permanentni paméti aktudlnimi

hodnotami. Pokud stiskneme @ parametry rastru se do permanentni paméti neuloZzi. V obou
pfipadech pokracuje vypocet s aktudinimi daty.

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Rastr bod : XX
Kurzor ESC

Na displejich soufadnic X a Y mdme zobrazenou vzddlenost od bodu ¢. XX rastru. Nyni
najedeme strojem tak, aby na displejich soufadnic X a Y byla zobrazena hodnota 0,000 a tim
jsme dosdhli pozice bodu ¢.1.

Hodnoty soufadnic X a Y pro dalsi bod se zobrazi po stisknuti flacitka .

Ukonc&eni funkce rastru dér F1 provedeme stisknutim tlacitka

- funkce F2 je uréena pro vypocet parametrd kruznice ze fii bodU

Pro vypocet bodUd na roztecné kruznici musime postupné vioZit soufadnice tfi bodU, které musi
lezet na obvodu mérené kruznice. Vstupni data vkidddme postupnym ndjezdem na pozici
zvolenych tfi bodU a jejich viozenim do paméti. Na zakladé téchto dat bude vypoctena poloha
sttedu rozte&né kruznice a jeji radius/diametr. Pfi mérfeni kruznice Ize vyuzit korekci ndstroje,
zvolenim néstroje z tabulky korekci ndstroju.

Pozn.: Funkce F2 je aktivni pouze v roviné soufadnic X a Y. Funkci Ize vyhodné vyuZit
ve spojeni s dotykovou sondou.

Ulohu Ize kdykoli ukongit stiskem @ .

Pfi zaddvdni a vypoctu rozte&né kruznice postupujeme takto :
Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci
FO az F3 PROG
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. . “ TE Cx o C
Ddle volime flacitko , na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Potvrzujeme tlacitkem , na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Stiskem mUzeme zvolit Cislo ndstroje, ktery bude pii méfeni pouzit (napf. primér dotykové
sondy — musi byt uloZen v tabulce korekci ndstrojd). Pfi stisku bude korekce ndstroje

vypnuta. Pii stisku se dosadi korekce ndstroje, kterd byla aktivni pfed spusténim Ulohy.
Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Méfici ndstroj se bude pohybovat po vnitinim obvodu kruznice. TXX zobrazuje Cislo ndstroje.

v dir Lo p oy o~ > . .
TlaCitkem Ize zmenit nastaveni na mereni po vnejsim obvodu kruznice. Na displeji se
zobrazi ndpis :

PokraCujeme stiskem :

Méficim ndstrojem se dotkneme obvodu kruznice.

Pokracujeme stiskem :

Méficim ndstrojem se dotkneme obvodu kruznice.

PokraCujeme stiskem :
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Méficim ndstrojem se dotkneme obvodu kruznice.

Pokracujeme stiskem :

dia.: 79,418
SET d/r

p . " ;e x . . .. dir o . . .
Na pomocném displeji se zobrazi prumér kruznice. TlaCitkem muzeme prepinat mezi

zobrazenim diametr/ radius. Na displeji X,Y se zobrazi poloha stfedu kruznice. Po stisku se
na displeji X,Y zobrazi vzddlenost aktudini polohy od stfedu kruznice.Najetim na polohu

X=0.000,Y=0.000 Ize umistit néstroj do stfedu kruznice. Ulohu ukon&ime stiskem

Pozn.: Snimané body pro vypoéet kruZnice, je vhodné umistit ,pokud je toto mozné, pravidelné
na obvodu kruZnice. Zmensi se tak moZné nepresnosti a zpfesni se tak vypocet.

- funkce F3 ... je uréena pro vypocet parametrd dvou piimek

Kazdd piimka se zaddvd postupnym ndjezdem dvou bodd, nebo zvolenim osy X nebo Y.
Program pak spocte Uhel svirany piimkami a jejich prisecik, nebo jejich vzddlenost pokud jdou
rovnobéziné. Pii méfeni Ize vyuZit korekci ndstroje, zvolenim ndstroje z tabulky korekci ndstroj.
Pokud je korekce ndstroje zapnuta, pristroj ze sledu pohybU méfici sondy urcéuje polohu piimky
vzhledem k sondé, sméry korekci se pro kontrolu zobrazuiji na LCD displeiji.

Pozn.: Funkce F3 je aktivni pouze v roviné souradnic X a Y. Funkci Ize vyhodné vyuZzit
ve spojeni s dotykovou sondou.Pii zapnuté korekci néstroje je doporuéeno stedovat
na LCD displeji smér ndjezdu méfici sondy = smér piifazenych korekci.

V prubéhu zaddvani Ize Glohu kdykoli ukongéit stiskem

Pfi zaddvani a ndsledném vypoctu postupujeme takto :
Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolte funkci
FO az F3 PROG

Ddle volime flacitko ., na komunika&nim LCD displeji se zobrazi napis :

Uloha piimky
ENT=Ano ESC=zpet

Potvrzujeme tlacitkem , ha komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Kor. nastroj:
SET ENT NUL=vyp.

Stiskem mUzeme zvolit Cislo ndstroje, ktery bude pii méfeni pouzit (napf. primér dotykové
sondy —-musi byt uloZzen v tabulce korekci ndstrojU). PFi stisku bude korekce ndstroje
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vypnuta. Stiskem budena nastavena korekce ndstroje, kterd byla aktivni pred spusténim
Ulohy.

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

TXXxy zobrazuje Cislo ndstroje a smér ndjezdu méfici sondy.

Meéfici sondou najedeme prvni bod prvni pfimky a stiskneme . Nebo mizeme stisknout X
nebo Y a piistroj této pfimce piifadi polohu osy X nebo Y ( v tomto pfipadé je dalsi krok
preskocen ).

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Najedeme druhy bod pfimky 1a pokracujeme stiskem :
Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

TXXxy zobrazuje Cislo ndstroje a smér ndjezdu méfici sondy.

Méfici sondou najedeme prvni bod druhé pfimky a stiskneme @] . Nebo muiZeme stisknout X
nebo Y a piistroj této pfimce piifadi polohu osy X nebo Y ( v tomto pfipadé je dalsi krok
preskocen ).

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Najedeme druhy bod pfimky 2a pokracujeme stiskem :
Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Automaticky se vypne korekce ndstroje.

Na displejich X,Y se zobrazuje poloha priseciku piimek. LCD displej zobrazuje Uhel mezi prvni a

druhou pfimkou. Uhel proti smé&ru hodinovych ruci¢ek mda kladné znamenko. Smér méfeni Uhlu
o L p dir . . o xn o

muzeme zmeénit kldvesou . Stiskem preneseme polohu pruseciku pfimek do

méficiho systému a X,Y zobrazuji vzddlenost priseciku od aktudini polohy ndstroje. Stiskem

@ Ulohu ukoncime.
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Pokud jsou obé pfimky rovnobézné, zobrazi se na komunikacnim LCD displeji :

rovnobézky
ESC

Polohovy displej zopbrazuje vzddlenost rovnobézek. . Stiskem @ Ulohu ukoncime.

konstanty jedné souradnice

Postupnym stiskem tlacitek a vyvoldme menu nastaveni strojnich konstant pristroje.
( Ndsledny postup je pro soufadnici X. Pro ostatni soufadnice je postup analogicky. )

Na komunika&nim LCD displeji se po stisku zobrazi ndpis:

Zvolte funkci
FO az F3 PROG

. PROG ] -~
Stiskneme a zobrazi se nApis :

Zvol konstanty
kurzor ESC,ENT

Kurzorovymi tlacitky nalistujeme na pomocném displeji (napf. pro souradnici X) :

Konstanty osa X
editovat? ENT

Stiskneme-li tlacitko @] , ha komunika&nim LCD displeji se zobrazi prvni z konstant jedné
soufadnice - ,,Typ méfeni* a numericky displej LED navolené soufadnice zobrazi aktudini

nastaveni této konstanty. Pomoci tlacitek E@ a mUZeme prohlizet jednotlivé konstanty
a jejich aktudini stav.

: » SET . L
Pokud stiskneme tlacitko , muzeme navolenou konstantu zmenit.

Textové konstanty ménime pomoci tlacitka .
Ciselné konstanty mé&nime tlacitky numerické kldvesnice :

N (5 P 9 60 PP S 0 PP 9 9 6

, , o o -> , o . c
Pro opravy cCiselné hodnoty pouzivame tlacitko . Timto tlacitkem mazeme na numerickém
displeji LED posledni znak vpravo a soucasné posouvdme viechny znaky

o jeden doprava. Provedenou zménu hodnoty konstanty potvrdime tlacitkem

Nyni musime ulozZit zménéné hodnoty konstant a inicializovat &islicovou indikaci ADL.

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" dotaz, ktery se na komunikacnim displeji LCD
zobrazi takto :
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Potvrdime tlacitkem a opét pomoci tlacitek a »nalistujeme" dotaz, ktery se

na komunikacnim displeji LCD zobrazi takto :

Potvrdime tlacitkem a tim mdme hodnotu zménéné konstanty ulozenou a Cislicovou
indikaci inicializovanou.

Pozn.: Pokud pii zméné konstant neprovedeme RESET, neni zaruéena bezchybnd funkce
Eislicové indikace ADL

- konstanta typ meéreni ... volime zpUsob zobrazovdani na numerickém LED displeiji

__konstonta | __________________________popis |

dELHR standardni odméfovani

méreni Uhlového natoceni v dekadické mire, displej zobrazuje ve tvaru

uhE! $55.DDD /S=stupné, D=desetinnd &ast/. Tia&itkem mUzeme prepinat do
zobrazovdni ve tvaru SSS.MM.VV /S=stupné&, M=minuty, V=vtefiny/.

s =3 - . . O
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

<. dir . < , VI - , , < .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani Udaje ze tfi nabizenych moznosti :

dELHR , d A_rAd nebo vhE!l.

Pozn.: Pfepnuti zobrazeni $§S.DDD / $SS.MM.VV na displeji v reZimu méreni Uhlu - nejprve
Ve - . v v 7y d
stiskneme tacéitko soufadnice napf. E] a pak tlaéitko .
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- konstanta pozice desetinné feéky ... volime pocet desetinnych mist

i =3 - . .
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

tlacitkem nastavime pozadovanou hodnotu. Nastavenije v rozsahu hodnot 0 az é.

- konstanta pFepoéiové ... umoiznuje prepocet mezi poctem pulzd ze snimace
na jednotku délky /resp. otdcku/ a zobrazovanou hodnotou

s = - . . G
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : 0,000001 az 9999999.

Priklady nastaveni prepoctové konstanty :

S — dp ' ® A
K Nxa x 10 K ... prepoctovd konstanta

L ... jednotka délky /pocet Uhlovych stuprd/

N ... pocet dilkl snimace na jednotku délky
/pocet dilkd na pocet Uhlovych stupnd/

dp ... pocCet zobrazovanych desetinnych mist na displeiji
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1. Mdme k dispozici rotacni snimac s 2500 dilky/1 ot. Jedna otdcka snimace predstavuje
drdhu délky 10 mm. Pozadujeme zobrazovdni v mm, na 3 desetinnd mista.

10

= —_— 3 =

K= Zsooxa *'1® =1 L ...10mm
N ... 2500 dilkd
dp ...3mista

Pozn.: U rotaénich snimaéu se rozliseni obvykle udava bez étyindsobného vyhodnoceni
- proto ve vzorci,, x 4 “.

2. Mdme k dispozici linedrni snimac s rozlisenim 5 um, tj. 200 dilkd/1 mm.
Pozadujeme zobrazovdni v mm, na 3 desetinnd mista.

1

= — 3 =
K 200  X10° =5 L ... 1mm
Nx4 ... 200 dikd
dp ...3mista

Pozn.: U linedrnich snimaéu se rozli§eni obvykle uddavé véetné étyindsobného vyhodnoceni
- proto ve vzorcineni , x 4 “.

3. Mdme k dispozici rota&ni snimac s 1250 dil./1 ot. Jedna otdcka snimace je 360°.
Pozadujeme zobrazovdni na ffi desetinnd mista.

360

= —= 3 =

K= 2s0xa *'® =72 L .. 360°
N ... 1250 dilkd
dp ...3mista

Pozn.: Pfepoétovou konstantu mizeme vyuiit pii zavedeni linedrni korekce

- konstanta zmény sméru citani ... umozriuje volbu sméru &itani

p pfi pohybu snimace jednim smérem cCitd Udaje ha numerickém ispleji
pLUS 5 bohvbu snimace iedn . <it& Udai ickém LED displei
do kladnych hodnot
pfi stejném pohybu snimace jednim smérem citd Udaje na numerickém
NinuS fi stejné hybu snimace jedni € citd udaj ickém LED

displeji opacné - do zédpornych hodnot

o T =3 - . .
Pomoci tlacitek a whalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na
komunika&nim displeiji LCD zobrazi ndpis :

Inverze sméru
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Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

v dir . . . I , , . .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje ze dvou nabizenych moznosti :

PLUS nebo Ninub.

- konstanta zobrazeni 0/5... umoznuje zaokrouhleni hodnoty na nejnizsim fadu
polohového displeje na hodnoty 0 a 5.

__«onstanta | popis |

(14 Na nejnizsim faddu polohového displeje se zobrazuji hodnoty v rozsahu 0 ...9 —
e standartni zobrazeni.

Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

v dir , . . I . . . ,
Tlacitkem zvolime pozadovany typ zobrazovdni Udaje ze dvou nabizenych moznosti :
on nebo ofF.

- konstanta zpusobu reference ... uréujeme ndjezd referencnich bodd

__konstanta | popis |

stiskneme tlacitko a ve stavajici poloze prob&hne nulovani
ofF souradnice (s akceptovdnim posunuti pocdtku), jakoby v tomto misté byl
referencni bod snimace
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stejné jako pfi @n, pouze po zapnuti Cislicové indikace ADL se automaticky
Auto nastavi rezim ndjezdu referencnich bodud /stejné jako kdybychom poutili

tlacitko /s

funkce je podobnd jako v rezimu ,,on*,pouze s tim rozdilem, zZe referencni

inh on pulz je podminén externim signdlem (inhibit) — viz schéma konektoru str. 22

h Aut funkce je podobnd jako v rezimu ,, Auto",pouze s tim rozdilem, ze referencni
n v pulz je podminén externim signdlem (inhibit) — viz schéma konektoru str. 22

s T =3 L . .
Pomoci tlacitek a ~halistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na
komunika&nim displeiji LCD zobrazi ndpis :

Ipusob reference

zmeénit=SET

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

zména =1l. +/-
ENT=Ano ESC=Zpét

Tlacitkem zvolime pozadovany typ zobrazovdni Udaje z nabizenych moznosti :
ofF, on, Auto, inh on nebo inh Aut.

Pozn.: Aktivitu referenéniho bodu kédovanych snimaéu nelze podminit externim signdlem
/spinaéem/.
Praktické zapojeni spinacu pfi podminéném referenénim pulzu :

Zapojeni externiho spinace Vnitrni zapojeni v pristroji

|
CANNON15F : CANNON15M
O |
I
o o o -2 >VCC +5V
13° °6 13° °6
W o° o°
o0 29 -, Yo—Hw R}
z e g o g © ©
v o -
- O/O 10g ol 1og o2 v o 1OK1 .
5 “0 O il x Nz 4R
Ve_ stavu sepnuto ie ref.pulz O O PCa17
prislusne souradnice akceptovan




Pozn.:Musi byt zvolen zpUsob reference inh on nebo inh Aut.

- konstanta posunuﬁ pOéC'ﬂ'kU ... uddvda hodnotu posunuti pocdatku vzhledem
k poloze referenc¢niho bodu snimace

Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : +9999999 az -9999999.

- konstanta de/vyp meze M1 ... umozriuje zapindni /vypindni/ kontroly polohy
vzhledem k nastavené mezi M1

_konstanta | popis |

ofF nesledujeme preteceni (podteéeni) hodnoty meze M1

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

“ dir , . . P . , . ~ .
Tlacitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje ze dvou nabizenych moznosti :
oFF nebo on.
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- konstanta pozice meze M1 ... urcuje polohu meze M1
| konstonta [ . popis

pokud je hodnota soufadnice > hodnota meze M1, rozsviti se dioda LED
s napisem ,,MEZ* prislusné souradnice a sepne relé R1.

Pomoci tlacitek . - »nalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na komunikacnim

hornn

displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko . a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

zvolime pozadovany typ zobrazovdni Udaje ze dvou nabizenych moznosti :
horninebo dalin:.

Tlacitkem

- konstanta hodnoty meze M1 ... &iselnd hodnota meze M1

o = - . .
Pomoci tlacCitek a wnalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na
komunikac¢nim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko - a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999



- konstanta zap/vyp meze M2 ... umoznuje zapindni /vypindni/ kontroly polohy
vzhledem k nastavené mezi M2

__konstanta | ____________________________popis |

ofF nesledujeme preteceni (podteéeni) hodnoty meze M2

Pomoci tlacitek a »nalistuieme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika¢nim LCD displeji se zobrazi napis :

“ dir , . . P . , . ~ .
Tlacitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udagje ze dvou nabizenych moznosti :
oF F nebo on.

- konstanta pozice meze M2 ... uréuje polohu meze M2
| konstonta [ . popis

h pokud je hodnota soufadnice > hodnota meze M1, rozsviti se dioda LED
S s ndpisem ,,MEZ* prislusné soufadnice a sepne relé R2.

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :
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“ dir , . . P . P . ~ .
Tlacitkem T zvolime pozadovany typ zobrazovani udagje ze dvou nabizenych moznosti :
harninebo dalin..

- konstanta hodnoty meze M2 ... &iselnd hodnota meze M2

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potrebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999

- konstanta zap/vyp nelinedarni korekce ... umozfiuie zapinani /vypinani/
nelinedrni korekce zvolené
souradnice

__«onstanta | popis |

ofF nelinedrni korekce vypnuta

Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

v dir . . , I , , . .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje ze dvou nabizenych moznosti :

ofFaon.v pfipadé nastaveni @n musi jiz byt v Cislicové indikaci ADL zaddny hodnoty
nelinedrnich korekci - v opacném pripadé mohou byt zobrazované Udaje Spatné.
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Pozn.: Souétovd soufadnice W ( étvrtd soufadnice ) nemd mozZnost nelineérni korekce.

- k(’)dOVOn)" snimac konstanta 1 ... &iselna hodnota konstanty

fur o xs => - . . Wx
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999

Pozn.: Podrobnéjsi popis v kapitole ,,Nastaveni kédovaného snimaée* .

- k(’)dOVOn)" snimac konstanta 2 ... &iselna hodnota konstanty
( Code distance 1)

fur s = - . . Wx
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999

Pozn.: Podrobnéjsi popis v kapitole ,,Nastaveni kédovaného snimace*.

globdlni konstanty

Pozn.: Globdlni konstanty soufadnic mUZeme aktivovat pouze s nastavenym poé&datkem 0
(SHF = 0).

- “ PROG . T v
Postupnym stiskem flacCitek a vyvoldme menu nastaveni strojnich konstant pristroje.

( Ndsledny postup je pro soufadnici X. Pro ostatni soufadnice je postup analogicky. )
Na komunikacnim LCD displeji se po stisku zobrazi ndpis:
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Zvolte funkci
FO az F3 PROG

. PROG ] -~
Stiskneme a zobrazi se nAapis :

Zvol konstanty
kurzor ESC,ENT

Kurzorovymi tlacitky nalistujeme na pomocném displeji (napf. pro soufadnici X) :

Konstanty Global
editovat? ENT

Stiskneme-li tlacitko @] ., na komunikaé&nim LCD displeji se zobrazi prvni z konstant :

Jednotky v metr-

-inch zménit=SET

s T =3 oy _— - ‘v .-
Pomoci tlacitek a muzeme prohlizet jednotlivé druhy spolecnych konstant a jejich
aktudini stav.

Tlacitkem mUzeme hodnotu navolené konstanty zménit. Textové konstanty ménime
tlacitkem , Ciselné konstanty ménime tlacitky :

) £ () (9 0 P ) () B9 ) () ()

Pro opravy ciselné hodnoty pouzijieme tlacitko , fimto tlacitkem mazeme na numerickém
LED displeji posledni znak vpravo a soucasné posouvédme viechny znaky o jeden doprava.

Zmeénu hodnoty konstanty potvrdime tlacitkem @] . Nyni musime zménéné hodnoty
konstant ulozit a Cislicovou indikaci ADL inicializovat. Toto provedeme ndsledujicim postupem :

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" funkci, kterd je na komunikacnim LCD
displeji zobrazena takto :

? Ulozit data ?
ENT=Ano ESC=Zpét

Potvrdime tlacitkem @] a opét pomoci tlacitek a whalistujeme" dotaz, ktery

se na komunika&nim displeiji LCD zobrazi takto :

?!1 Reset 1?

ENT=Ano ESC=Ipét

Potvrdime tlacitkem a tim mdme hodnotu zménéné konstanty ulozenou a Cislicovou
indikaci inicializovanou.

Pozn.: Pokud pii zméné konstant neprovedeme RESET, neni zaruéena bezchybné funkce
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Eislicové indikace ADL.

- zobrazované jednotky — mefr/inch ... urcuje jednotky v nichz budeme
po zapnuti odmérovat

Nastavené jednotky zobrazovéni mdZzeme ménit i b&éhem provozu tlacitkem .
Pro zachovdni stejné presnosti méfeni, zobrazi se pfi pfepnuti do palcové miry automaticky
o jedno desetinné misto vic na &islicovém LED displeiji.

s T = e G i o
Pomoci tlacCitek a »halistujeme* na komunikacnim LCD displeji tento ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

o dir ; © , I P , . ,
Tlacitkem zvolime pozadovany typ zobrazovdani Udaje ze dvou nabizenych moznosti :

NEEr nebo nch.

- nastaveni mériciho dOfka ... externé ,zmrazi" Udaj na displeji

Funkce této konstanty je obdobnd jako funkce HOLD, rovnéz indikovani je stejné — rozsvicenim

diody LED, oznacené ,, dp HOLD*.

__konstanta | popis |

ofF nesleduje funkci méficiho dotyku
hrfAnR pfi zmé&né Urovné signdlu MD /konektor K6/ dochdzi ke ,,zmrazeni Udaijl

pfi zméné Urovné signdlu MD- pri sestupné hrané /konektor Ké/ dochdzi ke
hrfnR d wzmrazeni* Udajo

Odblokovani ,zmrazeni* Udaj0 pii navolené konstanté hr AnA  provedeme bud :
1. stiskneme flacitko a tim pouze odblokujeme externi signdil
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2. stiskneme flacitko , fim odblokujeme externi signdl a vynulujeme vzhledem
k poloze externiho signdlu, na &islicovém LED displeji se zobrazi Udaj o vzddlenosti od
bodu externiho signdlu

3. stiskneme tlacitko . zvolime prednastaveni soufadnic, odblokujeme externi signdl

a vynulujeme vzhledem k poloze externiho signdlu, na Cislicovém LED displeji se zobrazi
Udaj o vzddlenosti od bodu externiho signdlu + prednastavend hodnota

ful = .y Sx . . P
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* na komunikacnim LCD displeji tento ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

<. dir . < , VI o , , < .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani Udaje ze tfi nabizenych moznosti :

ofFF  StRE.c HrARR HrRAR u nebo HrARRR d.

Pozn.: Praktické pripojeni dotykového spinaée je uvedeno ve vykresové priloze.

- konstanta zap/vyp korekce nastroje ... umoziuje zapinani /vypinéni/
korekce ndstroje

__«onstanta | popis |

ofFF korekce ndstroje vypnuta

i =3 - . . G
Pomoci tlacCitek a whalistujeme* potrebbnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

v dir , . , I , , . .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje ze dvou nabizenych moznosti :
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ofF a on.

Pozn.: Poukud je touto konstantou korekce ndstroje zakdzdna, nelze ji zapnout tacitkem .
- konstanta citlivosti pohybu nastroje ... &iseind hodnota

Konstanta definuje citlivost pfistroje pfi automatickém piifazovani sméru korekce ndstroje.

Jeji &iselnd hodnota je v incrementech snimace. Cim je hodnota niZi, tim je reakce
automatického prifazeni sméru korekce ndstroje citlivejsi.

Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi ndpis :

TOOL auto smér
citlivost : SET

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

rozsah: + - 9999999
ENT=Ano ESC=Ipét

Zvolime potfebné cislo v rozsahu : 0 .... 9999999

Priklad : pokud nastavime hodnotu ,, 100" , tak pfi snimaci s rozlisenim Tum se bude zména sméru
pohybu ( a tudiz i znaménkovy smér prifazeni korekce ndstroje — odecet nebo pripocet priméru
ndstroje Jménit pri prejezdu vzddlenosti 100um (0, 1Tmm).

zabrdani nezddoucim zméndm klicovych dat

Zaddnim hesla 0000 a jeho uloZzenim dochdzi k trvalému ,,odblokovdni* prepisu konstant.
Funkce zadaného hesla je aktivni az po ,restartu” Cislicové indikace. V pripadé ztrdty hesla
vyrobce dodd uzivateli universdaini heslo pro odblokovdni.

Pozn.: od vyrobce je heslo nastaveno na 9510 ( defaultni hodnota ).

Pozn.: Pokud je heslo ,nenulové*, bude pristroj pii prvnim uloZeni dat do permanentni paméti
toto heslo vyZadovat. Pii dals§im ukladani dat jiz heslo nevyZaduje.

Pokud vypneme a zapneme piistroj ( nebo provedeme restart ) , bude piistroj opét pfi prvnim
vloZeni dat do permanentni paméti toto heslo vyZadovat.

Je proto vhodné si hodnotu peélivé uloZit.

Cx T = - G N o
Pomoci tlacCitek a wnalistujeme* na komunikacnim LCD displeji tenfo nGpis :

Zména hesla:
ENT

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Vloz staré heslo

33



4znaky:

VloZime 4 znaky (musi to byt znaky numerické kidvesnice 0 az 9 ) a potvrdime .
Tento ndpis se objevi pouze v pfipadé, Ze pii predchozi volbé bylo nastaveno ,nenulové“ heslo.

Po spravném zaddni pUvodniho hesla se na komunikacnim LCD displeiji se zobrazi ndpis :

Vloz nové heslo

4 znaky:

Zvolime 4 Cisla v rozsahu 0 - 9. Nové zvolené heslo potvrdime tlacitkem @] .

Heslo je nutno uloZit standardnim zpUsobem (uloZeni konstant ).

konstanty pro verzi ADL se s¢itanou osou

Pozn.: Ndsledujici konstanty jsou uréeny pro nastaveni tiretiho snimaée /ADL 2/ resp. &tvrtého
/ADL 3/snimaée - Udaje z tohoto snimaée se nezobrazuji na éislicovém LED displeji, Ize je
vSak matematicky séitat s libovolnou zobrazovanou soufadhnici /X, Y, Z/. v dal§im textu je
takovd soufadnice nazyvdna souétovou souradnici.

Pozn.: Souétovd souradnice W ( étvrtd soufadnice ) nemd mozZnost nelineérni korekce.

Souctovd soufadnice je oznacena v pismenem W. Jeji viastnosti jsou sprfazeny se
sCitanou soufadnici X, Y nebo W. Nékteré konstanty jsou proto vynechdny.

Postupnym stiskem tlacitek a vyvoldme menu nastaveni strojnich konstant pristroje.
Na komunika€&nim LCD displeji se po stisku zobrazi ndpis:

Zvolte funkci
FO az F3 PROG

. PROG ] .
Stiskneme a zobrazi se NApis :

Zvol konstanty
kurzor ESC,ENT

Kurzorovymi tlacitky nalistujeme na pomocném displeji (napf. pro soufadnici X) :

Konstanty osa W
editovat? ENT

Stiskneme-li tlacitko @] . na komunika&nim LCD displeji se zobrazi prvni z konstant
soufadnice:

Souctova osa
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Tato konstanta urCuje, se kterou ze soufadnic se bude Ctvrtd soufadnice W scitat. Mozné
hodnoty konstanty :

- nastaveni funkce souctové souradnice ... definuje funkci souct. soufadnice

__«onstanta | popis |

Y Add - funkce sou&tové soufadnice jsou vypnuté

Y Add 2 souctova soufadnice je spojena se soufadnici Y

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

“ dir , . . P . , . -~ .
Tlacitkem T zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje z nabizenych moznosti :

Add--; ARdd !; ARdd @ nebo Rdd 3.

- prepoctova konstanta ... definuje prepocet mezi délenim snimace
a zobrazovanou hodnotou

Pomoci tlacitek a wnalistujeme* na komunikacnim LCD displeji fento napis :

Stiskneme tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime Cislo 0 az 9999999.

Pozn.: V kapitole , Pfiklady*“ je uveden vzorovy pfiklad vypoétu.



- konstanta zmény smeéru citani ... umozriuje volbu sméru &itani

__«onstanta | popis |

PLUS pfi pohybu snimace jednim smérem &itd Udaje na numerickém LED displeji
do kladnych hodnot

Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

- dir . < . VI , , < P
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovani udaje ze dvou nabizenych moznosti :

PLUS nebo Ninub.

- konstanta zpUsobu reference ... uréujeme ndjezd referencnich bodd

_konstanta | ________popis |

stiskneme tlacitko a ve stavajici poloze probéhne nulovani
ofF souradnice (s akceptovdnim posunuti pocdtku), jakoby v tomto misté byl
referencni bod snimace

stejné jako pfi @n, pouze po zapnuti Cislicové indikace UDL se automaticky
Ruto nastavi rezim ndjezdu referencnich bodud /stejné jako kdybychom pouzili

Ha&itko /.

h Aut funkce je podobnd jako v rezimu ,,Auto*,pouze s tim rozdilem, ze referencni
n v pulz Ize podminit externim signdlem (inhibit)
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o T => - . .
Pomoci tlacitek a whalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na
komunikacnim displeji LCD zobrazi ndpis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

< dir , < , VI P , < .
TlacCitkem zvolime pozadovany typ zobrazovdni Udaje z nabizenych moznosti :

ofF, on, Auto, inh on nebo inh Aut.

Pozn.: Aktivitu referenéniho bodu kédovanych snimaéu nelze podminit externim signdlem
/spinaéem/.

- konstanta pOSUthI’ pOéC'ﬂ'kU ... uddvd hodnotu posunuti po&datku vzhledem
k poloze referen¢niho bodu snimace

o T > I . .
Pomoci tlacitek a »halistujeme* potfebnou konstantu tak, az se na
komunika¢nim displeji LCD zobrazi n&pis :

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Zvolime potfebné &islo v rozsahu : +9999999 a7 -9999999 a potvrdime .

- k(’)dOVCIn)" snimac konstanta 1 ... &iselna hodnota konstanty

Pomoci tlacitek a »nalistujeme" potfebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeji LCD zobrazi ndpis :
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Code distance 1

zmeénit=SET

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

rozsah: + - 9999999
ENT=Ano ESC=Zpét

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999.

Pozn.: Podrobnéjsi popis v kapitole ,,Nastaveni kédovaného snimaée* .

- kodovany snimac konstanta 2 ... &iseind hodnota konstanty
( Code distance 1)

e T > - . . Qe
Pomoci tlacitek a »halistujeme* potrebnou konstantu tak, az se na komunikacnim
displeiji LCD zobrazi ndpis :

Code distance 2

zmeénit=SET

Stiskneme tlacitko a na komunika&nim LCD displeji se zobrazi ndpis :

rozsah: + - 9999999
ENT=Ano ESC=Zpét

Zvolime potfebné Cislo v rozsahu : + 9999999 do 0,000000 az 9999999.
Pozn.: Podrobnéjsi popis v kapitole ,,Nastaveni kédovaného snimaée* .

Pri referovani souradnice /X,Y nebo 1/, kterd se sCitd se souctovou soufadnici je indikace
prejezdu referencnich znacek indikovdna : Po stisku tlacitka nebo pfi zapnuti pristroje

s nastavenim AuE o zhasne ndpis ,,REF" a soufadnice se rozblikd. PFi prejezdu referencni znacky
soucCtovou souradnici displej prestane blikat. Pfi prejezdu referenéni znacky soufadnici X /Y
nebo 1/ se rozsviti n&pis ,,REF".

Pfi pouZiti snimacy s jednou referenéni znackou je vhodné nejprve zreferovat souctovou
soutadnici ( prejede se referencni znacka — displej prestane blikat ) a najet touto soufadnici na
hodnotu 0 L0 . Pak zreferujeme ,, hlavni soufadnici* — rozsviti se ndpis ,,REF* a akceptuje se
posunuti pocdtku.

Pfi pouZiti snimacd s kbdovanymi referencnimi znackami neni poradi referovdni snimacd
dulezité. Pro nastaveni posunuti pocdtkd je vhodné nejprve vypnout souctovou soufadnici a
provést nastaveni pro samotnou soufadnici X,Y nebo Z vEetné nastaveni konstanty posunuti
pocatku( posun reference ). Pak zapneme konstantou souCtovou soufadnici (W) ( posunuti
pocdatku pro souctovou soufadnici by mélo byt z divodd snazsino vypoctu nulové ), zreferujeme
obé sourfadnice a rozdil mezi zobrazovanym pocatkem a ndmi pozadovanou hodnotou ulozime
jako posunuti pocdatku souctové souradnice (W).
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nulovani pracovnich dat

Menu nulovdni pracovnich dat umoznuje nulovat data ulozend v paméti pristroje . Takto
Ize vynulovat data :

- pocdatky ( SHF)

- rozteéné kruznice
- rastr bod

- korekce ndstrojU
- nelinedrni korekce

Postup :

Pred zapnutim Cislicové indikace ADL musime stisknout tlacitko a toto musime drzet
stisknuté do doby, nez se na komunikacnim LCD displeji n&pis :

Poté probéhnou interni testy pristroje, nacteni konstant a zobrazi se ndpis :

Kurzorovymi tlacitky mdzeme nalistovat polozku, kterou chceme nulovat

Stisk % - pomocny LCD displej zobrazi :

Stisk % - pomocny LCD displej zobrazi :

Stisk % - pomocny LCD displej zobrazi :

Stisk % - pomocny LCD displej zobrazi :
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Stisk - pomocny LCD displej zobrazi :

Data pocatku
nulovat? ENT ESC

Nulovani se provede stiskem @] . Menu ,nulovdni* opustime stiskem @ .

Pokud je heslo pro prepis konstant aktivni ( m& hodnotu rozdilnou od ,,0000"), je jeho znalost
nezbytnd pro vykondni funkce — ulozeni vynulovanych konstant do permanentni paméti
pristroje.

Pozn.: Nulovéni programovych konstant je NEVRATNY PROCES.

pamét polohy pri vypnuti pristroje

Pfi vypnuti sitovym vypinacem (nebo pii vypadku sité) zOstane v Cislicové indikaci ADL
zapamatovdna posledni poloha stroje. Pfi zapnuti pak nastavi zobrazeni na tuto hodnotu véetné
priznaky ( bylo zreferovdano atp.).

Pozn.: Vzhledem k tomu, Ze po vypnuli pfisiroje nejsou napdjeny snimaée, nesmi mezi vypnutim
a opétovnym zapnuti prfistroje dojit k posuvu pojezdu stroje.

Pokud pfi zapindni pristroje jsou do paméti nactena platnd data ulozend pri predchozim vypnuti
(vypadku napdjeni )zobrazi se na komunikac&nim LCD displeji ndpis :

Nadéist ulozena
data ?? ESC,ENT

Stiskem nacteme polohové Udaje z pameéti. Stiskem @ tuto moznost preskoCime (data
v paméti budou smazdna ).

nastaveni polohy referenc¢niho bodu

Pfedpokldddme, ze mate pripojen(y) snimac(e) s referenénimi znackami (véetné semi-
absolutnich ). Referencni (nékdy téz vztainy) bod definuje pocdatek odmérovacino systému a je
zAvisly na poloze referen&nich znacek snimace. Snimac obvykle nelze mechanicky umistit tak,
aby referencni bod(y) odpovidaly poloze 0,000 odmérfovaciho systému. Posuv referencni znacky
snimace od rediného pocdtku odmérovaciho systému Ize nastavit konstantou ,,Posun
reference" — Posunuti pocdatku.

Lze pouZit napr. ndsledujici postup ( predpokldddme, Ze konstanta ,,Posun poéatku* ma
hodnotu 0,000 - pokud ne, tak ji na tuto hodnotu nastavime ):

- zapneme pifistroj

- stiskneme tlacitko (displej blikd, dioda LED s n&pisem ,,REF* je zhasnutal)

- snimacem prejedeme referencni znacku ( pfi pouZziti dvou snimac¥ prejedeme referencni
znacky obéma snimadi )

- displej prestane blikat a dioda LED s ndpisem ,,REF* se rozsviti

- strojem najedeme na polohu, kde bude pocdtek odméfovaciho systému (poloha 0,000)

- opiseme hodnotu zobrazenou na displeiji pfistroje

- na tuto hodnotu, ale s opacnym znaménkem , nastavime konstantu ,,Posun poéatku*
a konstanty ulozime
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Nyni vZzdy po zapnuti stroje a zreferovani Cislicové indikace ADL bude displej zobrazovat
hodnotu 0,000 na stejné pozici stroje.

nastaveni snimace s kéddovanymi ref. znackami

Princip téchto snimacu je zaloZen na proménné vzddlenosti referencnich znacek - vzddlenost
mezi dvéma ref. znackami se méni podle uréitého kédu. Cislicovd indikace vypoditd po
prejezdu dvou sousednich referencnich znacek absolutni polohu. Snimace fy. ESSA maiji
vzddlenost mezi ttemi referen&nimi znackami 20mm nebo 80mm dle typu snimace. Pro nalezeni
absolutni polohy je tedy nutné prejet snimacem vzddlenost, kterd bude maximdainé 20mm
(80mm).

Tato viastnost je vyhodnd zejména pii odmérfovdni s dlouhymi pojezdy a ve verzi Cislicové
indikace se s¢itanou soufadnici.

Aby Cislicovd indikace umoZnovala vyuZit viastnosti téchto snimacy, je nutné po nainstalovani
odmeérovdani proveést kalibraci méfitka. Vysledky jsou ukldddny do permanentni paméti.

Pozn.: Pokud operaci kalibrace neprovedeme, &islicova indikace ADL predpoklada,
Ze piipojeny snimaé neni s kédovanymi referenénimi znaékami.
Pro spravnou funkci musi byt spravné zapojeny vystupy snimace ,faze
1(A)“ a ,faze 2(B)“
Nelze ménit smér prehozenim vystupu fazi !! Je nutno pouZit prislusnou
konstantu.

Postup kalibrace :

Pred zapnutim Cislicové indikace ADL musime stisknout tlacitko a toto musime drzet
stisknuté do doby, nez se na komunikac&nim LCD displeji n&pis :

Uvolni

klavesnici

Poté probéhnou interni testy pristroje, nacteni konstant a zobrazi se ndpis :

Kalibr. snimace X
6x ref Ano=ENT

Plynulym pohybem snimace jednim smérem cteme referencni znacky. Na Cislicovém displeiji LED
se zobrazuje pocet prectenych referencnich znacek. (V pfipadé, kdy béhem tohoto kroku

stiskneme tlacitko @ , Cislicovd indikace operaci ukonci a snimac oznaci za nekédovany ).
Po nacteni dostate&ného poctu (6 ref. znacek ) provede Cislicovd indikace ADL vyhodnoceni
a zobrazi na Cislicovém LED displeji jeden z moznych vysledky :

kédovdni ref. znacek je v porddku a zobrazuje se roztec referencnich

Ciselnd hodnota -
znacek

no (odE

. : ref. znacky nejsou kédované, maiji stejnou vzddlenost
Ciselnd hodnota
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kédovdni ref. znacek je necitelné (napr. nezndmy kéd, chybné zapojeni

Error snimace atp.)

V piipadé chybného vysledku (Error), Ize akci zopakovat.

Pokud je vie v porfddku na pomocném displeji se zobrazi ndpis:

Pokud pfi zapindni prepiseme konstanty snimace ,,kddovany snimac konstanta 1“ a ,,kddovany
snimac konstanta 2% pfislusné soufadnice.

Na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Provedeme kalibraci druhého snimace. Kalibrace se opét ukondi po prejezdu é-ti ref. znacek

a na Cislicovém LED displeji se zobrazi vysledek kalibrace. Stejnym zpUsobem provedeme
kalibraci snimace v soufadnici Z (v pfipadé tfiosé verze pristroje) a snimace souctové soufadnice
(ie-li pfipojena a povolena konstantou).

korekce ndstroje

Korekci ndstroje Ize zapinat a vypinat tlacitkem . Vicendsobny stisk tlacitka

0 e o o . . .
urcuje rezimy korekce ndstroje. Tlacitko funguje ve stdle se opakujicim cyklu.

Pozn.: Podminkou funkce korekce ndstroje je jeji povoleni prislu§nou konstantou ve skupiné
konstant ,,globdlini konstanty*“.

Na pomocném LCD displeji se zobrazuje po zapnuti (zobrazeni 0):

. TOOL . ,
Stiskneme a zobrazuje se (zobrazeni 1) :

Stiskneme a zobrazuje se (zobrazeni 2) :

Stiskneme a zobrazuje se (zobrazeni 0) :
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V rezimu ,,zobrazeni 1" a ,,zobrazeni 2" je korekce ndstroje zapnuta. Je nastaven ndstroj 00 ( T00)
a smér korekce (pfipocet/odpocet rozmérd ndstroje) zobrazuji dveé Sipky za ndpisem T00. Smér

korekce Ilze ménit tlacitky . TlaCitky Ize ménit smér korekce v soufadnicich X a Y (
soufadnice 1 a soufadnice 2). Smér korekce v soufadnici Z (soufadnice 3 ) je ddn znaménkem

v tabulce ndstrojo.

Rezimy ,,zobrazeni 1" a ,,zobrazeni 2" se lisi moznosti automatického pfifazeni sméru korekce.

V rezimu 2 se za Sipkami ukazujicimi smér korekce zobrazuje znak ,a" , coz znamend, ze
automatické pfifazeni sméru korekce je zapnuto. Pristroj se podle sméru pohybu v soufadnicich X
a 'Y pokousi nastavit sprédvny smér korekce ndstroje podle pohybu soufadnice. Citlivost na smér
pohybu (nebo jeho zménu) nastavuje konstanta ,,konstanta citlivosti ndstroje" ve ,,spolecnych
konstantach.

Dalsi funkce spojené s korekci ndstroje dostupné po stisku tlacitka :

. o SET A . 0y o .
Po stisku tlacitka muzeme nastavit ( zvolit ) Cislo nastroje numerickou
kidvesnici v rozsahu 00 az 99

snizi o 1 Cislo ndstroje (tlacitko Ize stisknout opakované)

Pozn.: Pro rediny provoz Ize pouZit pouze korekce ndstrojo piedem uloZené v ,tabulce ndstrojo*.
Pristroj nekontroluje reéinost hodnot v tabulce ndstroju.

- editace tabulky ndstrojo

Pro editaci dat v tabulce néstroj0 pouZiieme ndsledujici postup.

Postupnym stiskem tlacitek a vyvoldme menu nastaveni strojnich konstant pristroje.
Na komunikacnim LCD displeji se po stisku zobrazi ndpis:

. PROG ] [
Stiskneme a zobrazi se nAapis :
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Kurzorovymi tlacitky nalistujeme na pomocném displeji :

Stiskneme-li tlacitko ., na komunikacnim LCD displeji se zobrazi prvni z konstant :

Na polohovém displej se zobrazi Ciselnd hodnota korekce.

Pro editaci jsou dostupnd ndsledujici tlacitka :

Po stisku tlacitka mUZeme nastavit ( zvolit ) &islo ndstroje numerickou
kldvesnici v rozsahu 00 az 99

snizi o 1 Cislo nastroje (tlacitko Ize stisknout opakované)

—

dir

prekopiruje hodnotu v souradnici X do soufadnice Y

zaddni korekce pro souradnici Z

=

Nulovdni korekci v tabulce ndstrojU



Pozn. : Pro kruhovy ndstroj se hodnota zaddvd v radiusové mife a musi byt shodnda
v soufadnicich X a Y.

nelinearni korekce

Hodnota Funkce nelinedrni korekce Ize poutzit ve viech rezimech délkovych méreni
(nelze poufZit pfi méreni Uhlového natoceni) pii poufZiti linedrnich nebo rotacnich snimacu.
Funkce nelinedrni korekce se aktivuje nastavenim konstanty prislusné soufadnice. Kazdé
soufadnici mUze byt piifazeno maximdiné 255 korek&nich bodU libovolné umisténych. Korekce
na pozicich mezi korekcnimi body je vypoctena linedrni interpolaci ze dvou sousednich
korekénich bodud. Nelinedrni korekci Ize kombinovat s linedrni korekci.

Poznl.: Podminkou spravné funkce je zreferovdni soufadnice prejezdem referenéni znaéky
snimace-referenéni znacka je bodem, ke kterému jsou vztaZeny nelinedrni pfepocty.

Pokud neni soufadnice zreforovdna, je aplikace nelinedrnich korekci automaticky
zakdzdna nezdvisle na stavu konstanty prislusné soufadnice

Pii vytvéreni a po vytvoreni korekéni tabulky nelze ménit ndsledujici konstanty : Posunuti
referenéniho bodu, ZIména sméru &itdni, Prepoétovd konstanta ( event. linedrni korekce)
a samoziejmé umisténi snimaée na stroji. Jakdkoliv z téchto zmén muzZe zpUsobit
vysokou nepfesnost méreni.

Ctvrtd (souctovd) soufadnice nemé moznost nelinedrni korekce.

Postupnym stiskem tlacitek a vyvoldme menu nastaveni strojnich konstant pristroje.
Na komunikacnim LCD displeji se po stisku zobrazi ndpis:

Zvolte funkci
FO az F3 PROG

. PROG ] -~
Stiskneme a zobrazi se nAapis :

Zvol konstanty
kurzor ESC,ENT

Kurzorovymi tlacitky nalistujeme na pomocném displeji :

Nelinedar.korekce
editovat? ENT

Stiskneme-li tlacitko @] :

Nelinedar.korekce

Zvol souradnici
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Fo “ X o et ’
Nyni zvolime tlaCitkem . nebo [E] soufadnici. Na pomocném displeji se zobrazi:

e s ouT = . f Al -
Kurzorovymi tlacitky a zvolime na pomocném displeji pozadovanou Cinnost .

Rucni editace korekéni tabulky:

Vytvoreni pravidelné (fixni roztece) korek&nich bodU:

UloZeni korekeni tabulky :

Nulovdni korekéni tabulky :

Zaddvani korekénich hodnot za pohybu snimace:

Kontrolni rezim korekci pfi pohybu snimace :

ReZimy uloZeni a nulovdni hodnot jsou ziejmé. Ostatni rezimy jsou popsdny v ndsledujicich
kapitoldch.

- editace tabulky nelinedrnich korekci

ReZzim je uréen k vytvoreni, doplnéni a Upravé tabulky nelinedrnich korekénich bodu .

Nalistujeme polozku :
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a stiskneme . Na displeji se zobrazi :

kde NN ... &islo aktudiniho korek¢éniho bodu
XX ... pocet platnych korekénich bodU v tabulce
Na polohovém displeiji se na pozici soufadnice X zobrazuje korekeni poloha a na pozici Y
korek&ni hodnota.
V tomto okamziku jsou dostupné ndsleduijici funkce :

flaéitko

Ukoncirezim ,,editace dat"

Zvysi o 1 Cislo editovaného korekénino bodu (tlacitko Ize stisknout
opakovangé)

Pridd dalsi (novy bod) do tabulky korekénich bodU. Pocet bodU se o jeden
zvysi. Automaticky prejde na editaci polohy a editaci hodnoty.

Zaddni korekéni hodnoty pro danou polohu.

Ukladd korekéni tabulku do permanentni paméti pristroje.

HHRE

2
3
o

Pfi uloZeni korek&ni tabulky dojde nejprve ke kontrole, zda v ni nejsou duplicitni polohy korekci a
poté jsou data setfidéna vzestupné podle polohy korek&nich bodU.
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— fixni rozteé korekénich bodu

Rezim je uréen k vytvoreni tabulky korek&nich bodU s pevnou rozteli . Do té pak Ize
v rezimu ,,editace dat" doplnit korek&ni hodnoty. V tomto rezimu je pfedchozi korek&ni tabulka
vymazdna. Ndsledujici hodnoty musime zvolit tak, aby pocet korek&nich bodl nepresdhl pocet
99.

Nalistujeme polozku :

a stiskneme . Na displeji se zobrazi :

Po stisku zaddme fixni rozte¢ mezi korek&nimi body ( vzddlenost korek&nich bodu)
Na displeiji se zobrazi :

Stiskneme a vlozime hodnotu prvniho korek&niho bodu
Na displeiji se zobrazi :

Stiskneme a vlozime hodnotu posledniho korekéniho bodu
Na displeiji se zobrazi :

Stiskem @] ulozime tabulku.



Lo v -> T . s vy . . . . .
Kurzorovymi tlacitky muzeme jesteé pred ulozenim tabulky ,prolistovat* jednotlive
polozky a eventuding je zménit. Nyni mdzeme v rezimu ,,editace dat* doplnit ke korek&nim
polohdm hodnotu korek&nich odchylek.

- ,Go mode* nelinedr. korekci

ReZim je urcen pro editovani ( vkldddni ) korek&nich hodnot pfi pohybu snimace. Pokud
neni prislusnd soufadnice zreferovdna neni tento rezim dostupny. V piipadé, kdy budeme
zaddvat novou tabulku korekEnich hodnot, je vhodné v predchozim kroku provést nulovdni
korekcni tabulky pfislusné soufadnice.

Nalistujeme polozku :

a stiskneme . Na displeji se zobrazi :

kde NN ... Cislo aktudiniho korekéniho bodu
XX ... pocCet platnych korek&nich bodud v tabulce

Na polohovém displeiji se na pozici soufadnice X zobrazuje poloha a na pozici Y korekéni
hodnota.

V tomto okamziku jsou dostupné ndsleduijici funkce :

Ukoncirezim ,,Go mode".

ouT Snizi o 1 editovaného korekéniho bodu (tlacitko Ize stisknout opakované) -
L2 »~zmrazi* data na polohovém displeiji.

Smaze korekéni bod z tabulky. Pocet platnych korekénich bodU se snizi o
jeden) -,zmrazi" data na polohovém displeiji.
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% Ukladd korekéni tabulku do permanentni paméti pristroje.

Povoli aktualizaci polohového Udaje (na displeji soufadnice X ).

Tlacitka [%] [ﬁil [+l [%] zafixuji ,,zmrazi" polohovy Udaj (na displeji soufadnice X ).
Toto je indikovdno rozsvicenim desetinné tecky na nejvyssim faddu polohového displeje a umozni

tak editaci hodnoty. Stiskem povolime aktualizaci (opét se zobrazuje aktudini poloha )
Udaje na polohovém displeiji.

Pfi zaddni korek&niho bodu postupujeme ndsledovné:

Strojem najedeme polohu, k niz chceme prifadit korek&ni hodnotu.

Stiskneme a vioZime korek&ni hodnotu.( Pfi stisku se zastavi aktualizace
polohového Udaije.)

Vlozime korek&ni hodnotu.

Stiskneme a povolime tak aktualizaci polohového Udaje.
najedeme strojem na dalsi polohu a postup zopakujeme.

Pokud potfebujeme nékterou polozku vymazat, kurzorovymi tlacitky ji wnalistuieme
a stiskem vymazeme.( Stiskneme a povolime tak aktualizaci polohového Udaje.)

- . Test mode*“ nelinedrnich korekci

ReZim je urCen pro kontrolu spravnosti zaddni korekEnich hodnot. Pokud neni prislusnd
soufadnice zreferovdna neni tento rezim dostupny.

Na displeji se zobrazuje ndpis :

Nelinearni kor. X
Go mode ESC

Polohovy displej X ukazuje polohu zvolené soufadnice a polohovy displej Y zobrazuje hodnotu
korekce, kterd bude piitazena zobrazované poloze. Pfi pohybu se poloha i korekéni hodnota
meéni. Lze tak ve spojeni s napf. méficim laserem zkontrolovat odchylky korigované hodnoty od

hodnoty méfené etalonem. Rezim se ukondi stiskem

Pokud neni pfislusnd soufadnice zreferovdna pak jsou korekeni vypoclty vypnuty (i kdyz je
nastavena pfislusnd konstanta) a pristup do rezimu zaddvdni a prohlizeni nelinedrnich konstant
je zablokovdn. Pristup do rezimu zaddvdani a prohlizeni nelinedrnich konstant je zablokovdn také
v pfipadé, kdy je Cislicovd indikace ADL chrdnéna proti nez&ddoucim zméndm uZivatelem
zvolenym heslem.
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prdce s pocatky 01 az 99

Indikace ADL md po zapnuti vzdy nastaven pocdatek 00. Prepindni na daldi pocdtky je
podminéno ,zreferovanim* /jednim ze zpUsobl/ v pocdatku 0. Volbu pocdatkd provadime

tlacitkem , stiskneme toto tlacitko a na komunikacnim LCD displeji se zobrazi ndpis :

Nyni mdme k disposici ndsleduijici funkce :

tlaéitko popis funkce

Vynulovdni ( vymazdni hodnot vsech pocatkd ulozenych v paméti pristroje)
funkci Ize pouzit pouze je-li aktudlni pocéatek nastaven na SHF=00.

Pfechod na pocdtek SHF -1.

UloZeni dat pocatkd do permanentni paméti piistroje.

Kurzorova tlacitka mizZeme stisknout i nékolikrdt po sobé. Funkce zvyseni/snizeni Cisla
pocdatku kurzorovymi tlacitky bude zrusena az po stisku jiného tlacitka. Pak musime

opét stisknout .

Pozn.: Tlaéitko je aktivni pouze v pfipadé, Ze neni konstantami navolena komunikace
s rozhranim USB resp. RS 232.

Pocdtek Cislo 0 je definovdn hodnotou referencniho bodu /pokud je vyvoldn prejezdem
referenéni znacky/ a nebo hodnotou 0 /v pfipadé, Ze reference byla vyvoldna externim
signdlem nebo tlacitkem/

Pii vynulovani dat viech pocdtkd nebo pii prvni praci s Cislem pocatku rdznym od pocdtku 0
/napf. pocdatek SHF=14/, pfevezmou se data pocdatku Cislo 0.

Nastavujeme-li data /vztainy Cireferenénibod/ pocdtkd 1 az 99, postupujeme obdobné jako
pri nastaveni pocatku 0. Stiskneme flacitko /Y. Z, W/ pro volbu soufadnice a
pokracujeme flacitkem - na komunikacnim LCD displeji se zobrazi napis :
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Kdyz nestiskneme /nezvolime/ tlacitko souradnice a stiskneme tlacitko , pozadujeme
data /vztaziny Cireferencni bod/ pro viechny soufadnice - na komunikacnim LCD displeji se
zobrazi ndpis :

? Referovat XYZ ?
SET NUL ABS ESC

V tomto rezimu jsou dostupné ndsledujici funkce :

|__flacitko | popis funkce

hodnota pocdtku se nastavi na 0 a tento bod je povazovdn za referenéni

bod odmérovaciho systému pro aktudini pocdtek — hodnota konstanty
“Posunuti pocdtku” tento Udaj neovlivni — po ndjezdu na referencni znacku
se rozsviti dioda LED s ndpisem ,,REF"

hodnota pocdatku se nastavi na aktudini polohu displeje a tento bod je

povazovdn za referenéni bod odmérovacino systému pro aktudini pocdatek
— hodnota konstanty “Posunuti pocdatku* tento Udaj neovlivni — po ndjezdu
na referencni znacku se rozsviti dioda LED s ndpisem ,,REF*

ABS Udaj na displeiji se nastavi na hodnotu shodnou s pocdtkem 0 - dioda LED
] s ndpisem ,,REF" zhasne

Signalizace diody LED s ndpisem ,,REF* :

- sviti ... displej ukazuje polohu vztaZzenou k pfislusnému pocdatku
- blikd ... displej ukazuje prirGstkovy reZzim ( nezobrazuje se pokud neni zreferovdno)

Pro sprdvnou cinnost viech funkci /SET, NUL, ABS atp./ je nutné v kazdém pfislusném pocdatku
provést ,,zreferovani'.

Pfi pfechodu na jiny pocdtek se hodnoty automaticky neuklddaiji. Pro ulozeni je nutno stisknout

2x tlacitko .

Prepindni mezi absolutnim a prirdstkovym Udajem je stejné jako pfi praci v pocdatku 0.
Funkci nastavovdni pocdtku Ize pouzivat napr. jako pracovni program s az 99 kroky.
Pozn.: Udaje o poloze jednotlivych po&dtkl jsou vidy vztazieny k referenénimu bodu

v poéatku 0 /SHF=0/; proto musi byt vidy provedeno ,zreferovdni“ v poéatku 0,
jinak neni povolena volba jiného poédtku.

Priklad programu s ndjezdy nda nulu :

- nastavime pocdatek 0

- stiskneme postupné tlacitka . a tim vynulujeme pamét pocdatkd

- najedeme na nulovy /vztazny/ bod obrobku a ,zreferujeme"
- najedeme na prvni pracovni bod a prepneme na pocdatek Cislo 1

- stiskneme postupné tlacitka , a provedeme operaci

- najedeme na druhy pracovni bod a prepneme na pocdatek Cislo 2

- stiskneme postupné tlacitka , a provedeme operaci
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Stejné mizeme pokracovat pfi zaddvani dalsich krokd

Pozn.: Pred stiskem tlacitka . muzZeme provést napr. vypocet stfedu kruznice,
vytvorit rozteénou kruznici atp.

Nyni zaloZime novy obrobek ...

nastavime pocdatek 0
najedeme na nulovy /vztazny/ bod obrobku a ,zreferujeme"
/jen v pfipadé, ze nelze zqjistit shodnou polohu obrobku/

pfepneme na pocdatek Cislo 1 - displej ukazuje vzddlenost od prvniho pracovnino

bodu, najedeme na prvni pracovni bod /hodnota na displeji je 0.000/

a provedeme operaci

pfepneme na pocdtek Cislo 2 - displej ukazuje vzddlenost od druhého pracovniho
bodu, najedeme na druhy pracovni bod /hodnota na displeiji je 0.000/

a provedeme operaci

Pozn.: Po néjezdu na pracovni bod miZeme napf. vyvolat funkci rozteé&né kruznice atp.

prace s dotykovou sondou

Dotykovou sondu pfipojime do konektoru ,,VSTUPY*". Pokud sonda vyzaduje napdjeni je na
$pickdch 7 a 15 vyvedeno napdjeni s maximdlnim odbé&rem 50mA.

Zapojeni externiho spinace

Vhitrni zapojeni v pristroji

!
CANNON15F : CANNON15M
O |
1 @ Cars > VCC +5V
139 oz 2: o
12° 012
1 o’ | ‘0 "
- ° o’ | P © 10K1 )
! 10 . 10 | &
o 9° 0° | -] °9 5 S’Zf'K:i
° ol | '0 ° PCB17
spinaci kontakt \ |
merici sondy O |

Pozn.: Vstup zatéZuje spinaé sondy proudem cca 10 mA.

Pfi pouziti dotykové sondy musime nastavit konstantu pro méfici dotyk na hodnotu StAt .

/nastaveni na hodnotu hr AnA je urceno pro specidini aplikace/.

Nyni budeme predpoklddat nastaveni hodnoty S & AE ¢

V okamziku, kdy se sonda dotykd méreného mista /je sepnut jeji kontakt/ , je tento dotyk
indikovdn rozsvicenim ,,dp HOLD" /desetinnd tecka v nejvyssim fddu Cislicového LED displeje/

a ,zmrazenim® hodnoty na displeji. Udaj na tomto displeji odpovidd poloze v niz doslo k dotyku
sondy s méfenym objektem.

Pokud nyni provedeme nulovdani, pfednastaveni, pUleni Udaje na displeji nebo z&pis Udajd pro
vypocet kruznice - provddime tuto operaci vzhledem k bodu dotyku.
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Po ukonceni dotyku dotykové sondy s méfenym objektem, priznak ,dp HOLD* zhasne a obnovi
se standardni zobrazovdni.

Priklad funkce dotykové sondy :

- funkce méficiho dotyku je povolena

- dotykovou sondou se dotkneme méreného objektu - rozsviti se ,,dp HOLD*"

- provedeme nulovdni Udaje na displeii

- odjedeme dotykovou sondou od méfeného objektu — zhasne ,,dp HOLD" a displej
ukazuje okamizitou vzddlenost od bodu dotyku

- dotykovou sondou se dotkneme méfeného objektu v druhém méfeném bodé -
rozsviti se ,dp HOLD* a na displeji se zobrazuje vzddlenost mezi obéma body

Ddle mizeme zvolit néktery z poéétku /pri jejich pfepindni se bude Udaj na displeji ménit
v zdvislosti na jejich pfedchozi hodnoté/. V poZadovaném poéadtku Ize pak provést jeho
nulovdni nebo prednastaveni.

chybovd hldseni
| héseni [ . popis

chyba snimace, pokud se nejednd o ruseni na stroji, je vadny snimac nebo

Err Enc propojovaci

Pozn.: HiGseni Err Encje jediné, kieré se zobrazuje na &islicovém LED displeji, ostatni
chybovd hldseni se zobrazuji na komunikaénim LCD displeji.

> chyba nacteni konstant uvedené soufadnice,
odstranime inicializaci — funkce RESET

chyba nacteni spoleé&nych konstant,
odstranime inicializaci — funkce RESET

chyba ukldddani konstant,
odstranime novym ulozenim




zapojeni konektorU na zadnim panelu

- konektor #X .Y W2 a WY L. pro pripojeni inkrementdlnich snimacd

- konektor ,VYSTUPY"“ ... pro pfipojeni reléovych vystupU

Pozn.: Jednotlivda relé maiji vyveden pracovni spinaci kontakt — 24V/100mA.
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- konektor ,VSTUPY" ... pro pfipojeni galvanicky oddé&lenych vstup®

1
9

10
3
11
4
12
5
13
6
14
7
15

Vstupy IN1 aZ IN4 - vstupy pro podminéni referenéniho pulzu (inhibit)

Pozn.: Funkce vstupu je zaruéena v rozsahu napéti 4 + éVss, pii proudu 8 + 12 mA.
Vstupy 3,4 - rezerva pro uZivatelské aplikace.

EXT NUL ... zapojeni spinace externiho nulovdni :

Zapojeni externiho spinace : Vnitrni zapojeni v pristroji
CANNON15F i CANNON15M
T ! R
O[O 1
zﬁ 53? > VCC 45V
7 7 -
14 g :; | e; o
o =Y. o | ‘o o
L o _, | i OF OK1
—\O 2 & Ha © i o _. 1
<\ 32 © o | ‘o o jz
wNHE 8 10g | 0" 2
E: 9 o | ‘0 9
2 o o o o
N lon/lN el
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- konektor ,,RS 232* rozhrani RS 232 (pokud je jim pfistroj vybaven)

CANNON 09 pin signal
RxD
™xD
GND
RTS
CTS

1,4,6,9 neobsazeno

O N O W N

provozni technické podminky

- obecné podminky pro instalaci pristroje

1.

oA

o~

10.
11.
12.
13.

14.
15.

Pristroj se na stroj upevniuje dvéma Srouby M4 ve spodni Cdsti zadniho krytu.

Délku SroubU je nutno zvolit tak, aby po Uplném dotaZeni zasahovaly do pfistroje
maximdliné délkou 10mm. Pokud instalujeme panelové provedeni, uchytime pfistroj do
pfipraveného obdélnikového otvoru /280 x 165 mm/ pomoci doddavanych Uchytek.
Pristroj musi byt umistén tak, aby byl chrdnén pred pfimym stykem s feznou kapalinou,
triskami, olejem a jinymi organickymi kapalinami.

Pristroj musi byt vzddlen od zdrojU vysokého napéti a vykonovych spinacich prvkd
minimd&iné 0,5m.

Stroj na ktery je pfistroj montovdn musi byt uzemnén.

Pro bezchybnou funkci pfistroje musi byt elektrické obvody stroje odruseny.

Pristroj Ize k sitovému rozvodu pripojit pouze pfilozenym origindlnim sifovym kabelem.
Pokud toto neni mozné, mize zménu provést pouze pracovnik s prislusnou kvalifikaci a
zména musi byt dolozena novou revizni zprdvou stroje a zanesena do jeho
dokumentace.

Uzemnéni pristroje na stroji musi zkontrolovat kvalifikovany pracovnik.

Pro zvySeni odolnosti proti ruseni je vhodné propojit zemnici bod pristroje (zemnici Sroub
na zadnim panelu ) se zemnicim bodem stroje vodicem o minimdlnim prifezu 4 mm?
Signdlové vodice piistroje nesmi byt vedeny paralelné se silovymi kabely stroje.

Pristroj nevystavuijte pfimému slunecnimu zdfeni , horkému vzduchu ...

Srouby konektorU utahujte bez pouiiti sily.

S kabely vedoucimi do pfistroje manipulujte pouze pfi vypnutém pristroji.

Kabely pfipojené k pristroji upevnéte tak, aby nedochdzelo ke zvysenému namdahdni
konektorU.

Pristroj nikdy neotvirejte.

Sifovou pojistku Ize nahradit pouze typem F1A/250V. Pfed vyménou poijistky odpojte
sitovy privod a pfistroj vypnéte vypinacem..

- technické Udaje vstupu pro inkrementadlni snimace

1.
2.

3.

Lze pouzZit pouze snimace uréené pro stejnosmeérné napdjeci napéti 5V.

Snimace musi mit vystupy typu ,proudovd linka" ( RS422 ), TTL nebo otevieny kolektor
(OC). Snimace typu TTL a OC, které nemaiji vyvedeny negované signdly,
nedoporucujeme pro aplikace v primyslovém prostiedi - nizkd odolnost proti
promyslovému ruseni.

Maximdini odbér viech inkrementdinich snimacl pripojenych k pristroji nesmi celkové
pfesdhnout proud 1,2A.
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- technické Udaje digitalnich vstupu a reléovych vystupU

Reléové vystupy :

1.
2.
3.

4,
5.

Jsou redlizovdny spinacim kontaktem jazy&kového relé.

Lze je zatéZzovat maximdinim proudem 0,2A pfi napéti max 48V.

Reléové vystupy jsou galvanicky oddéleny ( z ddvodU ruseni ) od vnitinino napdjeni
pristroje. Elekirick& pevnost galvanického oddéleni mezi vnitfnim napdjecim potencidlem
pristroje a vystupnim kontaktem relé je maximdiné 200V.

Elektrick& pevnost mezi jednotlivymi releovymi vystupy je maximdalné 50V.
Vystupy relé nesmi byt galvanicky spojeny pfimo se sitovym rozvodem 220V !l

Digitdini vstupy :

1.

2.

o~

Pfi napétovém buzeni vstupl odpovidd stavu ,sepnuto” napéti v rozsahu 4 — 6V ( pri
odbéru ze zdroje budiciho signdlu 6-10mA) a stavu ,rozepnuto" napéti mensi nez 2V.
Pfi proudovém buzeni vstupU odpovidd stavu ,,sepnuto” proud v rozsahu é — 10mA a
stavu ,rozepnuto" proud mensi nez 2maA.

Digitdini vstupy jsou galvanicky oddéleny od vnitfniho napdjeni pristroje optocleny

z ddvodu vyssi odolnosti na externi ruseni. Elektrickd pevnost galvanického oddéleni od
napdjeni pristroje je maximdainé 200V.

Elektrickd pevnost mezi jednotlivymi vstupy je maximdalné 50V.

Vstupy nesmi byt galvanicky spojeny pfimo se sitovym rozvodem 220V !l

—technické Udaje sbérnice RS232 ... (pouze na pféni zékaznika )

1.
2.

Sbérnice neni galvanicky oddélena od vnitfniho napdjeni pfistroje.
Pfipojovat pristroje na tyto sbérnice Ize pouze pfi vypnuté indikaci. V opacném piipadé
hrozi frvalé poskozeni vstupné/vystupnich obvodUd sbérnic.

58



